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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Александров М. В.

АО ПО "АШК"
ПКО

ИБР 11777.02.000 СБ

Каркас
Сборочный чертеж

14,3

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ИБ
Р 

117
77

.02
.00

0 
СБ

Копировал Формат A1

1 ± IT16/2
2 * Размеры для справок
3 Сварку проводить электродом Э42А ГОСТ 9467-75
4 Варить по всей длине соприкосновения деталей, катет шва
принять по наименьшей толщине свариваемых элементов
5 Шероховатость поверхностей реза деталей БЧ - Rz 80


